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QTECH-408

Qtech-408 钢结构超重防腐材料 是双组份无溶剂环保型材料。Qtech-408 可单独使用或结合其他材料用作钢结构表面防护涂层、

衬里等。Qtech-408 具有卓越的防腐性能，可形成不同厚度的坚硬涂膜，并可以应用于处理合适的金属基材。
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产品简介

性能特点

固化速度慢，短时流动性好，涂层表面光滑

优良的物理性能，对金属基材具有良好的附着力

零VOC、无污染、对环境友好

具有优良的耐高温、耐腐蚀性能

应用范围

Qtech-408 钢结构超重防腐材料 一次喷涂厚度范围方便可调，涂层外观均匀、美观， 具有优异的附着力。可广泛应用于油罐、

输油管道、输气管道；还可以应用于钢结构厂 房、化工储罐等防腐处理。并可应用于电力或化工行业钢结构设施的内外壁有耐

高温、 重防腐要求的涂层防护。

主要性能指标

拉伸强度/MPa ≥30  断裂伸长率/%              ≥15

撕裂强度/(N/mm)      ≥70   硬度/(邵D)          ≥65

摩擦系数   0.85～0.96              附着力(金属基材,拉开法,MPa)  ≥8.0

耐介质性 良好

产品特性

                   50~60

          2分钟之内表干，10分钟即可达到步行强度    

挥发性有机物（VOC）   0          混合比/(体积)   1: 1

凝胶时间/s  厚度/mm      2~3（视用户要求而定）  

干燥时间/s   颜色       可根据用户要求调制

保质期 12个月, 贮存温度在 -10~40 ºC 涂装间隔 最短，时间不限；最长，不超过 3 小时
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凝胶时间/s                                            30~45               厚度/mm      2~3（视用户要求而定）

基材处理
金属基材应喷砂至Sa2.5级，并涂装防锈底漆，每道施工进行前，都应保证基材表面清洁、无油污、灰尘等杂质。

涂装方法
施工时使用高温、高压撞击混合设备。

建议选择使用 Qtech 系列基层处理系统。 

施工时基材温度应高于露点3°C以上。

施工前将B组份充分搅拌至完全均匀。

A组份未用完的涂料应充氮后密封保存。

该体系为100%固含量，严禁加入任何稀释剂。

在密闭空间施工时，应保证良好的通风。

随着产品的不断改进，产品性能参数可能会有所改变，请保持联系。

包装规格
A组份：220公斤/桶。

B组份：200公斤/桶。（也可根据用户要求更换包装）

注意事项

此说明书是我们试验和经验的积累，详细施工细则可参考青岛沙木新材料有限公司聚脲技术规程或登陆www.shamu-intl.com、

中国聚脲技术网（www.polyurea.cn）以及咨询青岛理工大学功能材料研究所。

专业喷涂设备
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青岛市城阳区空港工业园河东路2号
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